MAQUINA REBORDEADORA

Maquina rebordeadora transportable



Especificaciones

Datos técnicos
F-170
Tubo a rebordear @26,7-168,3 mm

Cobre, CuNi, Acero al carbono,

Materiales a formar Acero inoxidable, aluminio

Fe & St. acero, aluminio / CU (tipo L): 3,5mm
Max. Grosor de pared Aluminio / CU (K-typ): 4,9 mm

Voltaje 380-440V /50/60 Hz - trifasica

La informacién incluida en este folleto esta sujeta a revision sin previo aviso.

La maquina rebordeadora de segunda generacién T-DRILL F-170 es
facil de mover de un lugar a otro y se adapta perfectamente al sitio de
trabajo o taller de fabricacién de tubos.

La maquina es facil de usar y el ciclo de trabajo es completamente
automatico sin necesidad de ninglin cambio de herramientas. Ahorra
costos tanto en mano de obra como en material, tanto en trabajos de
construccion como de reparacién.

El rebordeado con el método T-DRILL tarda aproximadamente
un minuto, mientras que un proceso similar realizado mediante 4 a 2
soldadura en acero inoxidable la tuberia se demora hasta una hora, El método de rebordeado T-DRILL esta
incluyendo los preparativos. Debido a que no hay soldadura, no hay aprobado por:
necesidad de inspeccionar el punto de soldadura

+ Pressure Equipment Directive (PED)

- Det Norske Veritas

Perfecto para: - Germanischer Lloyd
g - Lloyd's Register of Shipping
Construccién naval . Bureau Veritas
Aplicaciones de agua y aguas residuales. . ASME Standard
Sistema de ventilacién . ASTM F2015-00

Tuberias de calefaccion y refrigeracién urbana.
Tubos de procesamiento de alimentos y cerveceria
Industria de pulpa 'y papel.

Industria quimica

Industria de la construccion y la mineria
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HA,GALO CON FDR’LL Reduzca costos | Mejore la calidad | Aumente las ganancias

+ Reduzca los + Resultados + Sin inventarios de + Instalacién + Facil de utilizar + Conformado en
costos del taller precisos y bridas costosos rapida con bridas y practicamente frio para tubos
al eliminar la estables, sin o necesidad sueltas, sin libre de largos y doblados,
necesidad de riesgo de fracturas de equipos posicionamiento mantenimiento superficies de
soldaduray de soldadura complejos del orificio del con brida lisas o
radiografia tornillo programabilidad ranuradas
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