PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

NUEVO!

/ _TDRILL.

MAQUINA PARA EMBOQUILLAR

Maquina transportable para emboquillado



T-115
MAQUINA TRANSPORTABLE PARA EMBOQUILLADO

Tecnologia avanzada para la ramificacion productiva de El método de ramificaciéon T-DRILL es aplicable a casi todos
tuberias: T-DRILL T-115 produce salidas extruidas para los materiales maleables, incluyendo acero inoxidable, acero
conexiones de derivacion directamente en tubos principales  al carbono, cobre, cobre-niquel, niquel, latén y aleaciones
de hasta 323,9 mm (12 "). El didmetro maximo del tubo de de aluminio. La maquina mide 800 mm (32 ") de ancho y se
derivacion es de 114,3 mm (4"). Todo el proceso desde el puede mover mediante una carretilla elevadora manual o
fresado de agujeros piloto hasta el recorte se lleva a cabo en  motorizada. El paquete de entrega incluye una idonea mesa
tres pasos en una sola estacion de trabajo. de herramientas para facilitar el uso de la maquina.
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T-115
APLICACIONES

La T-DRILL T-115 esta disefiada para uso en fabrica y en diversas industrias, tales como:

- Empresas de acero inoxidable (por ejemplo, bombas, valvulas, alimentos y productos Idcteos, tratamiento de aguas)
- HVAC (por ejemplo, intercambiadores de calor, bombas de aire, radiadores)

- Construccion naval (por ejemplo, agua limpia y residual, agua de lastre, manejo de aire, tubos de motor)
- Automocion y aviacion
- Aplicaciones especiales

Mesa de medicion de tubos
para T-115

La mesa de medicién T-115 es una solucion productiva
cuando hay varias salidas en un tubo principal. La mesa de
medicion de tubos permite el posicionamiento preciso de los
agujeros del emboquillado.

Cuando el operario realiza el posicionamiento del tubo, los
valores axial y radial pueden verse desde una pantalla digital.
Después de que se haya alcanzado el posicionamiento preciso,
las abrazaderas del tubo se cerraran y se procesara el cuello.

La mesa de medicién es adecuada para didmetros de tubo de
hasta @323,9 mm (12 "). Longitudes estandar para tubos de
3000 mm (95 ") y 6000 mm (118 ").



Especificaciones

T-115 Capacidades Tiempos de proceso para T-115
.

Didmetro exterior del tubo de derivacién

Tiempo
mm . 21,3 269 337 42,4 483 603 73 889 114,3 (min)
inch 1/2 3/4 1 114 1172 2 2172 3 4
10
337 15 1.5 2,0 2,0 i i i i i i
1 0.060 0.060 0.080 0.080 5
42,4 2,0 2,0 2,3 2,6 2,6 ) ) ) ) )
13/4 0.080 0.080 0.091 0.102 0.102 6
483 2,0 2,0 2,3 2,6 2,9 2,9 i i i i
11/2 0.080 0.080 0.091 0.102 0.114 0.114 4

60,3 20 2,0 2,3 2,9 2,9 3,2 3,2
2 0.080 0.080 0.091 0.114 0.114 0.126 0.126 2
73 2,0 2,0 2,3 2,9 3,2 3,6 3,6 3,6

21/2 0.080 0.080 0.091 0.114 0.126 0.142 0.142 0.142

889 20 2,0 2,3 2,9 3,2 3,6 3,6 40 40
3 0.080 0.080 0.091 0.114 0.126 0.142 0.142 0.157 0.157

21,3/ 483/1% 60,3/2 88,9/3 114,3/4

Tamafio del cuello (mm / pulgada)

114,3 2,0 2,0 2,3 2,9 3,6 3,6 4,5 4,5 4,5 4,5
4 0.080 0.080 0.091 0.114 0.142 0.142 0.177 0.177 0.177 0.177

1413 2,0 2,0 2,3 2,9 36 40 45 45 45 50 EL PROCESO T-DR’LL

5 0.080 0.080 0.091 0.114 0.142 0.157 0.177 0.177 0.177 0.197

ledidunid ogny |op Jousixd ondweld !

1683 20 20 23 29 36 40 45 45 50 50 1. Fresado 2.Proceso de 3.Refrentado
6 0.080 0.080 0.091 0.114 0.142 0.157 0.177 0.177 0.197 0.197 del orificio emboquillado del cuello
2191 20 20 23 29 36 40 45 45 50 50 piloto

8 0.080 0.080 0.091 0.114 0.142 0.157 0.177 0.177 0.197 0.197

273 2,0 2,0 2,3 2,9 3,6 4,0 45 45 50 50
10 0.080 0.080 0.091 0.114 0.142 0.157 0.177 0.177 0.197 0.197

3239 20 2,0 2,3 29 3,6 4,0 4,5 4,5 50 50
12 0.080 0.080 0.091 0.114 0.142 0.157 0.177 0.177 0.197 0.197

La informacion incluida en este folleto estd sujeta a revision sin previo
aviso. En caso de paredes de tuberia mas gruesas, también hay disponibles
cabezales completos mas robustos. Por favor contacte con el equipo de
ventas de T-DRILL para mas informacién.

HA,GALO CON FDR’LL Reduzca costos | Mejore la calidad | Aumente las ganancias

- Sin accesorios en T Solo unajunta SO!@ad? . Menor riesgo de fugas
- Sin inventarios costosos Costo de inspeccién minimizado Caracteristicas de flujo optimizadas

Flexibilidad de variacion en la relacion
entre tubo principal y tubo de deriviacion

+ Sin corte de tubo Higiénico, puntos de soldadura limpios
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