PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

UNIDAD PARA EMBOQUILLADO

Mesa de alimentacién para produccion de pequenos
volumenes de colectores de cobre



HFT-2000

UNIDAD PARA EMBOQUILLADO

T-DRILL HFT-2000 es una unidad que se maneja manualmente
conjuntamente con las maquinas de emboquillar T-DRILL T-35
o0 T-65 en la produccién de pequenos volimenes de colectores
de cobre y aluminio. La mesa de alimentacion manual es capaz
de producir cuellos de 8-54 mm (OD 5/16"- 2 1/8") en tubos
principales de 15-108 mm (OD 5/8 "= 4 1/8 "). Con la HFT-2000
se pueden producir veinte emboquillados de 28 mm (1 1/8 ")
en menos de diez minutos sin mover el tubo.
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La longitud maxima de las piezas de trabajo
con la HFT-2000 es de 2000 mm. La i
longitud maxima se puede aumentar con l
modulos de extension opcionales faciles #’
de instalar de 2000 mm. T

2500 mm / 98.5"

El operario mueve la maquina manualmente después

de levantar cada cuello. Con un posicionamiento facil de
pasador a orificio, la unidad es altamente productiva en la
fabricacion de colectores estandares. Los emboquillados
T-DRILL proporcionan una fiabilidad sobresaliente también en
aplicaciones extremas. Al elegir T-DRILL usted evita fugas.
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| 2000 mm / 78.7"




EL PROCESO T-DRILL o ° °
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El emboquillado T-DRILL es el método de ramificacién — =
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de climatizacién en todo el mundo. ¢%?
1. Perforacién del 2. Extension de los 3. Emboquillado
orificio piloto pines formadores terminado
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. Posicionamiento facil y preciso 2. Posicionamiento libre con palanca 3. Fijacion rapiday flexible de
de pasador a orificio, con placa de bloqueo y medida. la tuberia.
de indice en dos intervalos
personalizados.

. Pantalla digital opcional. 5. Fijacién para tubos curvados. 6. Rotacion opcional del tubo.




Especificaciones

Capacidad HFT

- Diametro exterior del tubo de derivacién
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Max. grosor de pared segun tabla de capacidades (mm),
rango T-35 dentro del rectangulo rojo.

HA’GALO CON -’-'DR".L Reduce costos | Mejora la calidad | Aumenta el beneficio

- Sin accessories tipo T + Sélo una junta soldada - Flexibilidad en la variacion de las
- Sin inventarios costosos - Costo de inspeccién minimizado juntasen ‘T’
+ Sin corte de tubos - Menor riesgo de fugas o devoluciones - Caracteristicas de flujo optimizadas
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